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Spawarka FITEL® S179+

Polowa spawarka $wiattowodowa centrujgca do rdzenia

Cechy

Nowos¢ Automatyczna kompensacja btedu ciecia (ACCS)
System ptynnej pracy tuku (FAS)
Udoskonalony algorytm szacowania ttumienia

+  Niezrownana wydajnosc¢, btyskawiczne *  Kompatybilnos¢ z systemem

i powtarzalne spawy Splice-On-Connectors (SOC)
+  Udoskonalona ergonomia i mobilnosc¢ *  Komunikacja z uzyciem
«  Szybkie spawanie i wygrzewanie' najlepszych standardéw
«  Odporna i wytrzymata obudowa *  Prostota i szybkos¢
podstawowych czynnosci

*  Prosta i intuicyjna obstuga serwisowych

Przeglad

Polowa spawarka $wiattowodowa centrujgca do rdzenia FITEL S179+ pozwala uzyskac
niewiarygodne rezultaty. Oferuje blyskawiczne i powtarzalne spawanie nawet w trudnych
warunkach otoczenia. taczagc w sobie predkosé, precyzje, wytrzymatosé, mobilnos¢ i
komunikacje z uzyciem najlepszych standardow, ta spawarka otwiera drzwi do catkiem
nowych mozliwosci i zastosowan. FITEL S179+ sprawdza sie doskonale w centrach
danych, faczach dlugodystansowych, sieciach metropolitalnych, sieciach LAN, a takze
sieciach FTTx wliczajagc w to widkna o zwiekszonej odpornosci na giecie (G.657) oraz
widkna o zwiekszonej powierzchni efektywnej (LEAF - Large Effective Area Fiber).

Zastosowanie

Opis produktu

*  Cazujniki $wiattowodowe

«  Produkcja elementow Zaprojektowana z mysla o uzytkowniku, FITEL S179+ pozwala na btyskawiczne spawanie
Swiattowodowych i wygrzewanie ostonek przy zachowaniu duzej powtarzalnosci przy kazdym spawie.
e ETTx Akumulator o duzej pojemnosci pomaga zaoszczedzi¢ czas umozliwiajgc wykonanie 200

cykli spawania i wygrzewania ostonki na jednym tadowaniu.t Szeroki, dotykowy ekran LCD
(4,3 cala) zapewnia proste i intuicyjne sterowanie a duza komora spawania utatwia
o utozenie w niej wtdkien. Dla lepszej widoczno$ci w warunkach stabego oswietlenia zestaw
*  Sieci prywatne 3+1 diod LED o$wietla cata komore spawania. Demontowalny lewy v-rowek sprawia, ze
*  tacza diugodystansowe czyszczenie | podstawowe czynnosci serwisowe to fraszka.

*  Centra danych

. LAN
«  Sieci szkieletowe

S179+ zaprojektowano tez z myslg o rygorach pracy urzgdzenia polowego. Podczas gdy
zmniejszona waga i niski profil sprzyjajg mobilnosci, specjalna, uniesiona i wzmocniona
konstrukcja daje wytrzymato$§¢ na upadek, udar, wode i pyt. Mocny silnik
serwomechanizmoéw (8N) pomaga zapewni¢ powtarzalne spawanie nawet sztywnych kabli.
Wbudowany akumulator, komunikacja NFC i gotowo$¢ do potgczenia ze smartphonem
wraz z innymi cechami czynig S179+ jedng z najmocniejszych i najbardziej przyjaznych
uzytkownikowi spawarek dostepnych na rynku.

1 W trybie spawania pot-automatycznego i standardowym trybie wygrzewania ostonek
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Nowe cechy
Automatyczna kompensacja btedu ciecia (ACCS - Automatic Cleave Compensation System)

Katy ciecia wtokien majg decydujgcy wptyw na tlumienie spawu. Parametry tuku sg automatycznie dostosowywane jezeli wzgledny kat
ciecia (0) jest wysoki (pomiedzy 2° a 5°), wptywajac na znaczgce obnizenie ttumienia spawu.

z| Uzywajac ACCS | & Bez ACCS
0.02 0.04 0.06 0.08 0.1 >0.12 0.02 0.04 0.06 0.08 0.1 >0.12

Splice Loss [dB]

Splice Loss [dB]
(Deklarowane w specyfikacji srednie ttumienie spawu nie dotyczy przypadkéw gdy wzgledny kat ciecia jest duzy. Zaleca sie 2° lub mniej)

System ptynnej pracy tuku (FAS - Fluid Arc System)
Niewielkie zmiany parametréw otoczenia i samych elektrod mogg mie¢ wptyw na parametry fuku a tym samym na wynik spawania.
Dzieki systemowi ptynnej pracy tuku (FAS), S179+ monitoruje wytadowanie tuku przy kazdym spawaniu i kalibruje jego moc.

Uzywajac FAS Bez FAS

Frequency
Frequency

0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 >0.1 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 >0.1
Splice Loss [dB] Splice Loss [dB]
S179+ zapewnia stabilniejsze ttumienie spawu niz poprzedni model przy zmianach
cisnienia o 110 [hPa] (odpowiednik réznicy wysokosci 1000 m), bez wykonywania
procedury Arc Check.

Udoskonalony algorytm szacowania ttumienia
Nasz nowy algorytm szacowania ttumienia spawu zostat dopracowany aby poprawi¢ doktadno$é wynikéw, szczegélnie dla

przypadkéw gdzie duze ttumienie jest spowodowane mikro zagieciem rdzenia.

Ogodlne cechy
* Ekran dotykowy: 4,3 cala, szeroki, LCD

¢ Oswietlenie: 3 gérne + 1 dolna, diody LED

* Demontowalny v-rowek: tatwiejsze czyszczenie.

¢ NFC: mozliwos¢ blokowania i odblokowania smartphonem
* WiFi: Komunikacja ze smartphonem

¢ Duza predkos¢: 6 s spaw i 9 s wygrzewania ostonki

Demontowalny v-rowek i tatwe czyszczenie

W trudnych warunkach
¢ Odpornos¢ na upadek: 76 cm, z 5 pozyciji
¢ Odpornos¢ na wode: Odpowiednik IPX2

¢ Odpornos¢ na pyt: Odpowiednik IP5X
¢ Odpornos¢ na udar: Odpowiednik IKO7

Odpornos¢ na upadek Odpornos¢ na wode Odpornos¢ na pyt Odpornos¢ na udar
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Specyfikacja
Kompatybilne wiékna

Srednica ptaszcza
Srednica powloki akrylowej
Dtugos¢ przycinania wiékna
Srednie thumienie spawu
Czas spawania

Czas wygrzewania ostonki?

Liczba programéw spawania
Automatyczny wybor programu spawania
Liczba programéw piecyka
Automatyczny start grzania

Obstugiwane ostonki spawow

Uchwyt do widkna

Test naprezenia

Straty odbiciowe spawu

Funkcja spawoéw tlumigcych
Powiekszenie obrazu wiékna

Liczba przechowywanych wynikéw spawu

Liczba przechwyconych obrazéw

Wymiary

Waga

Ekran

Naped (serwomechanizm)
Wyjscia

Pojemno$é akumulatora®
Wysokos¢é

Ochrona przed wiatrem
Temperatura pracy
Temperatura przechowywania
Wilgotnosc¢

Zasilanie

SM (ITU-T G.652, G.657A1 i G.657A2), MM (ITU-T G.651), DSF (ITU-T G.653),
CS-SMF (ITU-T G.654, LEAF), NZD (ITU-T G.655),

BIF/UBIF (ITU-T G.657B3)

80 - 150 ym

100 - 3000 pm

5-16 mm

SM:0.01dB, MM:0.01dB, DSF:0.03dB, NZD:0.04dB

6 sekund (tryb poét-auto), 9 sekund (tryb standardowy)

9 (60mm, Tyco SMOUV1120-01, $rednica pokrycia 250-900um, tryb Power)
13 (60mm, FITEL S921, $rednica pokrycia 250um, tryb Power)
15 (60mm, FITEL S921, $rednica pokrycia 900um, tryb Power)

Maks. 300

Dostepny

Maks. 100

Dostepny

20/40/60 mm

"Tight Holder" (mozna stosowac z luzng tubg) lub system uchwytéw magnetycznych
1.96 N

70 dB lub wiecej

Celowe wprowadzenie do spawu ttumienia od 0,1dB do 15dB (krok 0,1dB) jako ttumika statego.
104X, 278X, 556X

20,000

Ostatnie 100 obrazéw automatycznie + maks. 100 obrazéw zapisanych na state

139W x 209D x 114H mm (bez gumowych zabezpieczen)
179W x 246D x 131H mm (z gumowymi zabezpieczeniami)

1,7 kg (bez akumulatora), 2,0 kg (z akumulatorem)
4,3” szeroki, kolorowy, dotykowy, ekran LCD

8 N (wartos¢ projektowana)

USB ver. 2.0 mini B x 1 port, Standard A x 1 port
Typowo 220 cykli (spawanie + wygrzewanie), 90s/cykl
5000 m

15 m/s

-10 to + 50 °C (bez nadmiernej wilgotnosci)

-40 to +60 °C (bez nadmiernej wilgotnosci)

0 to + 95% RH (bez kondensac;ji)

AC od 100 do 240V (50/60Hz), DC od 11 do 24V

2 Czasy wygrzewania réznych ostonek moga sie od siebie rozni¢. Czas wygrzewania pierwszy raz od wigczenia urzgdzenia moze by¢ dtuzszy niz standardowy.
3 Liczba cykli spawanie/wygrzewanie dla urzgdzenia z w petni natadowanym akumulatorem, w temperaturze 20 C, w trybie spawania pét-auto i standardowym trybie
wygrzewania ostonki. Liczba cykli moze sig r6zni¢ w zaleznosci od stanu baterii i warunkéw pracy.

Standardowe wyposazenie

Standardowe wyposazenie

Element Symbol Liczba szt.
Spawarka FITEL S179+ S179+ 1
Wbudowany akumulator S947 1
Twarda walizka transportowa HCC-05 1
Zapasowe elektrody ELR-01 1
Zasilacz AC S979A 1
Przewdd zasilajagcy AC - 1
Tacka chtodzgca CTX-03 1
Pedzel do czyszczenia VGC-01 1
Czyscik do elektrod D5111 1
Pojemnik na narzedzia TCC-01 1
Folia anty-refleks na LCD ARS-01 1
Instrukcja uzytkownika UMC-02 1
Skrdcona instrukcja FTS-B526 1



Wyposazenie opcjonalne

Element Symbol Liczba szt.

Kabel USB USB-01 1

tadowarka S980A 1

Miekka torba transportowa SCC-01 1

Podpora katowa AGS-02 1

Pasek roboczy WBT-01 1

Kabel do gniazdka samochodowego CDC-04 1

Uchwyt do pieca dla SOC HBS-01 1

Tight Holder
16 mm dtugosé ciecia S712T-016 1 para
@ 10 mm dtugosc¢ ciecia S712T-010 1 para
i Uniwersalne S712T-UN 1 para
Akcesoria Fiber Holder
160 pm Srednica ptaszcza S712S-160 1 para
E' lé. 250 um $rednica ptaszcza S712S-250 1 para
pe = 500 pm $rednica ptaszcza S712S-500 1 para
900 um $rednica ptaszcza S712S-900 1 para
L-J iEB m‘ g Fiber Holder dla luznej tuby
Uchwyty Uchwyty Uchwyt dla luznej tuby (Lewy) S712S-LT-L 1
Tight Holder dla luznej tuby Uchwyt dla luznej tuby (Prawy) S712S-LT-R 1

Uchwyty SOC

— - = Seiko Giken FC/SC ferula (9mm S712C-SGS9-L 1
.—2” \_. ﬂ Seiko Giken FC/SC ferula §5mm; S712C-SGS5-L 1
E,- {_' ﬂ a Seiko Giken LC ferula (9mm) S712C-SGLO-L 1

Seiko Giken LC ferula (5mm) S712C-SGL5-L 1
.'=_} | - Seiko Giken TOUCH Plus SC (9mm) S712C-SGS9C-R 1
Diamond E2000™/E3000™ ferula S712C-DM25-L 1
- u ﬂ Seiko Giken kabel (5mm) S712C-SGC5-R 1
. Seiko Giken kabel (9mm S712C-SGC9-R 1
Uchwyty Fiber holder Uchwyty SOC Diamond kabel (5rrfm) ) S712C-DMC5-R 1
Modut WiFi WFD-01 1
Sposdéb zamawiania S179+-(X1)-(X2)
Kategoria Kod Opis
Uchwyty 1 16 mm Tight Holder
2 10 mm Tight Holder
3 Fiber Holder System
4 Uniwersalny Tight Holder
Modut WiFi 0 Bez modutu WiFi
1 Z modutem WiFi
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